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Menghilangkan potensi false positive pada penggunaan inoculation loop 
sterilizer

TEMA

Menghilangkan potensi false positive pada penggunaan inoculation 
loop sterilizer

Dari 1 potensi menjadi 0 potensi

Dengan melakukan evaluasi kinerja inoculation loop sterilizer

Agar tidak ada risiko cross contamination

Implementasi bulan Maret 2026
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V. RENCANA  PENANGGULANGAN &  VI. 
PENANGGULANGAN

IV. ANALISA PENYEBAB

• Belum ada prosedur 
/ instruksi kerja cara 
untuk evaluasi 
kinerja inoculation 
loop sterilizer

Why

• Belum pernah dilakukan 
evaluasi kinerja 
inoculation loop sterilizer

Why
• Terdapat 

kemungkinan kross 
kontaminasi dari alat 
inoculation loop 
sterilizer

Why

1.1 Struktur Organisasi QA

1.2 Flow Analisis Menggunakan Inoculation Loop Sterilizer (SHP-WI-QACM-121)

Tekan tombol power pada 
alat

Plih mode yang digunakan

Melakukan evaluasi kinerja 
inoculation loop sterilizer

Melakukan revisi pada WI
Pengoperasian Inoculation 

Loop Sterilizer (SHP-WI-
QACM-121)

Melakukan evaluasi setiap 1 minggu 
sekali

Belum adanya instruksi kerja 
terkait evaluasi kerja inoculation 

loop sterilizer

Atur waktu sterilisasi yang 
digunakan

Atur lama pendinginan 
inoculation loop sterilizer

Melakukan revisi WI Pengoperasian Inoculation Loop Sterilizer (SHP-WI-QACM-121)

Inoculation 
Loop 

Sterilizer

Bunsen


